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LASELEKTRODEN RUTIEL ONGELEGEERD STAAL

Laselektroden Weldkar

LASELEKTRODEN WELDKAR E 6013-S
De 6013-S is een middeldik beklede elektrode voor algemene staalconstructies
en bijzonder geschikt voor laswerkzaamheden op lastig toegankelijke
plaatsen en slecht geprepareerde naden. De 6013-S kan worden verlast in alle
posities en is tevens geschikt voor verticaal neergaande positie. Snelstollend
lasmetaal en geschikt voor vervuild materiaal, dus ook goed voor het
overbruggen van spleten. Slak is gemakkelijk te verwijderen en de elektrode
kan goed worden gebogen om bereikbaarheid van moeilijke plaatsen te
vergemakkelijken.

Te verlassen staalsoorten:

• Scheepsbouwstaal: A, B, D;
• Ongelegeerd staal: St33 tot St52,3;
• Ketelplaat: HI; HII; 17Mn4;
• Pijpstaal: St35 tot St52,4; StE210,7 tot StE360,7;
• Gietstaal: GS-38 tot GS-52;
• Dunne plaat: 1623/1.

Technische specificaties

Bekledingstype : Rutiel-Cellulose
Stroomsoort : AC

DC + / -
Herbaktemperatuur : 120°C, 1h

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 360 N/mm²
Treksterkte, Rm : 450-550 N/mm²
Rek, A5 : 22%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 60 J
 
Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 2560-A : E 38 0 RC 11
AWS A 5.1 : E 6012
DIN 1913 : E 51 22RC3

Verpakking en lasinformatie

Artikelnr. Diam.
mm

Lengte
mm

Lasstroom
A

Kg/
koker

Kg/
doos

•193538712 2,00 300 50-60 2,00 12,0
•193538713 2,50 350 65-80 2,00 12,0
•193538714 3,25 350 110-135 2,00 12,0
•193538715 4,00 350 140-170 2,00 12,0
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LASELEKTRODEN BASISCH ONGELEGEERD STAAL

Laselektroden Weldkar

LASELEKTRODEN WELDKAR E 7018-1
De 7018-1 is een basische elektrode die geschikt is voor verbindingen waar
hoge mechanische eisen aan de mechanische waarden worden gesteld.
Gemakkelijk lasbaar en met extreem hoge mechanische eigenschappen voor
staal en gietstukken tot een treksterkte van 610 N/mm². In het bijzonder
geschikt voor lassen op AC en DC+. De 7018-1 is geschikt voor staal met
maximaal 0,6% koolstof en heeft een zeer laag waterstofgehalte.

Te verlassen staalsoorten:

• Scheepsbouwstaal: A, B, D, E, AH 32 tot EH 36;
• Ongelegeerd staal: St33 tot St52,3; St60,2
• Ketelplaat: HI; HII; 17Mn4; 19Mn5;
• Pijpstaal: St35,8; St45,8; St52,4; StE210,7TM tot StE380,7TM;
• Gietstaal: GS-38 tot GS-52;
• Fijnkorrelig staal: StE255 tot StE355;
• API staalsoorten: X42.

Technische specificaties

Bekledingstype : Basisch
Stroomsoort : AC, OCV > 70 V

DC +
Herbaktemperatuur : 400°C, 1h

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 440 N/mm²
Treksterkte, Rm : 510-610 N/mm²
Rek, A5 : 24%
Kerfslagwaarden, CV : -40°C > 47 J
Waterstofgehalte : < 3 ml (per 100g lasmetaal)
 
Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 2560-A : E 42 4 B 32 H5
EN ISO 2560-B : E 49 18 A
AWS A 5.1 : E 7018-1 H4R
DIN 1913 : E 51 55 B10

Verpakking en lasinformatie

Artikelnr. Diam.
mm

Lengte
mm

Lasstroom
A

Kg/
koker

Kg/
doos

•193538716 2,00 300 50-70 2,00 12,0
•193538717 2,50 300 65-90 2,00 12,0
•193538718 3,25 350 110-140 2,00 12,0
•193538719 4,00 350/450 140-180 2,00 12,0
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LASELEKTRODEN RVS LEGERINGEN

Laselektroden Weldkar

LASELEKTRODEN WELDKAR RVS 308-L
Elektrode ontwikkeld voor het verbinden en oplassen van roestvast staal. Het
lasmetaal kan worden gepolijst en is geschikt voor bedrijfstemperaturen tot
400°C. Basismaterialen: 1.4300, 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4543, 1.4550.

Te verlassen staalsoorten:

• 1.4300; 1.4301; 1.4306; 1.4312; 1.4371; 1.4541; 1.4543; 1.4550; 1.4552;
• AISI: 202; 302; 304; 304 L; 305; 321; 347;
• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Bekledingstype : Rutiel
Stroomsoort : AC

DC +
Herbaktemperatuur : 300°C, 2h

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 320-390 N/mm²
Treksterkte, Rm : 550-600 N/mm²
Rek, A5 : 33-37%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 60-70 J

Ferriet gehalte : 2 - 8%
Corrosiebestendigheid : Bestand tegen inter-kristallijne en natte 

corrosie tot 350°C.
Oxidatievastheid : Ca. 800°C.

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 3581-A : E 19 9 L RB 12
AWS A 5.4 : E 308L-16
DIN 8556 : E 19 9 LR 23
Werkstof - Nr. : 1.4316

Verpakking en lasinformatie

Artikelnr. Diam.
mm

Lengte
mm

Lasstroom
A

Kg/
koker

Kg/
doos

•193638720 2,50 300 50-90 2,00 12,0
•193638721 3,25 350 90-110 2,00 12,0
•193638722 4,00 350 100-150 2,00 12,0
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LASELEKTRODEN RVS LEGERINGEN

Laselektroden Weldkar

LASELEKTRODEN WELDKAR RVS 309-L
Elektrode voor het verbinden van onderling verschillende roestvaste en
hittebestendige staalsoorten zoals de zogenaamde zwart-wit verbindingen.

Te verlassen staalsoorten:

• 1.4541; 1.4550; 1.4710; 1.4712; 1.4727; 1.4729; 1.4740; 1.4742; 1.4780; 
1.4825; 1.4826; 1.4828; 1.4878;

• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Bekledingstype : Rutiel
Stroomsoort : AC

DC +
Herbaktemperatuur : 300°C, 2h

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 400 N/mm²
Treksterkte, Rm : 550 N/mm²
Rek, A5 : 30%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 55 J

Ferriet gehalte : 2 - 17% (afhankelijk van de gemaakte 
verbinding)

Corrosiebestendigheid : Corrosiebestendig tegen de meeste zuren en 
in te zetten in een temperatuurbereik tussen
-60°C en +300°C.

Oxidatievastheid : Ca. 1050°C.
 
Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 3581-A : E 23 12 L RB 12
AWS A 5.4 : E 309L-16
DIN 8556 : E 23 12 LR 23
Werkstof - Nr. : 1.4332

Verpakking en lasinformatie

Artikelnr. Diam.
mm

Lengte
mm

Lasstroom
A

Kg/
koker

Kg/
doos

•193638723 2,50 300 60-90 2,00 12,0
•193638724 3,25 350 80-110 2,00 12,0
•193638725 4,00 350 100-150 2,00 12,0
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LASELEKTRODEN RVS LEGERINGEN

Laselektroden Weldkar

LASELEKTRODEN WELDKAR RVS 316-L
Elektrode voor het lassen van staal met zeer laag koolstofgehalte. Het
lasmetaal kan worden gepolijst en is geschikt voor bedrijfstemperaturen tot
400°C. Basismaterialen: 1.4301, 1.4541, 1.4550, 1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4580,
1.4404, 1.4436, 1.4573.

Te verlassen staalsoorten:

• 1.4583; 1.4435; 1.4436; 1.4404; 1.4401; 1.4571; 1.4580; 1.4406;
• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Bekledingstype : Rutiel
Stroomsoort : AC

DC +
Herbaktemperatuur : 300°C, 2h

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 320 N/mm²
Treksterkte, Rm : 550 N/mm²
Rek, A5 : 35%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 70 J

Ferriet gehalte : 2 - 8%
Corrosiebestendigheid : Bestand tegen inter-kristallijne en natte 

corrosie tot 400°C.
Oxidatievastheid : Ca. 800°C.

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 3581-A : E 19 12 3 L RB 12
AWS A 5.4 : E 316L-16
DIN 8556 : E 19 12 3LR23
Werkstof - Nr. : 1.4430

Verpakking en lasinformatie

Artikelnr. Diam.
mm

Lengte
mm

Lasstroom
A

Kg/
koker

Kg/
doos

•193638726 2,50 300 60-90 2,00 12,0
•193638727 3,25 350 80-110 2,00 12,0
•193638728 4,00 350 100-150 2,00 12,0



| 9

MIG-LASDRAAD SG-2 MASSIEF

MIG-lasdraad Weldkar

MIG-LASDRAAD WELDKAR SG-2
Universeel toepasbare MIG-lasdraad geschikt voor ongelegeerd en fijnkorrel
staalsoorten tot 420 N/mm² rekgrens. Gebruikt voor het lassen van tanks,
bruggen, machines, voertuigen en in de scheepsbouw. Eenvoudig te verlassen
onder menggas.

Te verlassen staalsoorten:

• Scheepsbouwstaal: A, B, D, AH 32 tot EH 36;
• Ongelegeerd staal: St33; St37,2; St52,3;
• Ketelplaat: HI; HII; 17Mn4; 19Mn5; 20Mn5;
• Pijpstaal: St35,8; St45,8; StE210,7TM tot StE380,7TM;
• Fijnkorrelig staal: StE255 tot StE420;
• API staalsoorten: X42.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC +
Beschermgas : 80% Ar + 20% CO2, 7-12 l/min

85% Ar + 15% CO2, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2 % : 430 N/mm²
Treksterkte, Rm : 540 N/mm²
Rek, A5 : 24%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 150 J

-40°C> 90 J

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 14341-A : G 42 3 M G3Si1
AWS A 5.18 : ER 70S-6
DIN 8559 : SG2
Werkstof - Nr. : 1.5125

MIG-lasdraad Weldkar SG-2, met plastic spoel 5 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•195205945 0,60 5,00 30-90 Fijn D-200 Plastic
•195205961 0,80 5,00 60-200 Fijn D-200 Plastic
•195206000 1,00 5,00 80-300 Fijn D-200 Plastic

MIG-lasdraad Weldkar SG-2, met plastic spoel 15 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•195230290 0,60 15,00 30-90 Fijn D-300 Plastic
•195230291 0,80 15,00 60-200 Fijn D-300 Plastic
•195230292 1,00 15,00 80-300 Fijn D-300 Plastic
•195230293 1,20 15,00 120-380 Fijn D-300 Plastic

MIG-lasdraad Weldkar SG-2, met stalen korf 15 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•195505986 0,80 15,00 60-200 Fijn K-300 Staal
•195530294 1,00 15,00 80-300 Fijn K-300 Staal
•195506050 1,20 15,00 120-380 Fijn K-300 Staal
•195506063 1,60 15,00 225-550 Fijn K-300 Staal



10 |

MIG-LASDRAAD CARROST & CUSI-3

MIG-lasdraad Weldkar

MIG-LASDRAAD WELDKAR CARROST
Sterk verbeterde MIG-lasdraad voor het verbinden van dun of gegalvaniseerd
plaatstaal met extreem goede laseigenschappen, veelal toegepast bij
autoherstelbedrijven. De draad is verbronst voor een uitmuntende
stroomoverdracht en een subliem draadtransport.

• St33 tot St52; E; AH; EH; HI tot HIII; 17Mn4; St37.0/4; St52.0/4; StE255 tot 
StE420;

• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC +
Beschermgas : 80% Ar + 20% CO2, 7-12 l/min

85% Ar + 15% CO2, 7-12 l/min

EN ISO 14341-A : G 42 2 M/A/C G3Ni1
AWS A 5.18 : ER 70S-2
DIN 8559

MIG-lasdraad Weldkar Carrost, met plastic spoel van 5 of 15 kg

Artikelnr. Diameter in mm Spoel gewicht in kg Wikkeling Type spoel
•195205946 0,60 5,00 Fijn D-200 Plastic
•195205962 0,80 5,00 Fijn D-200 Plastic
•195205951 0,60 15,00 Fijn D-300 Plastic
•195205975 0,80 15,00 Fijn D-300 Plastic
•195206010 1,00 15,00 Fijn D-300 Plastic
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MIG-LASDRAAD CARROST & CUSI-3

MIG-lasdraad Weldkar

MIG-LASDRAAD WELDKAR CUSI-3
De CuSi-3 MIG-lasdraad is een goed alternatief voor het lassen van
gegalvaniseerde plaat. Het gebruik van deze legering resulteert in de
volgende voordelen:
- geen corrossie van de lasdraad
- minimale spettervorming
- lage warmte inbreng
- weinig verbranding van de zinklaag
- geringe verstoring van de zinklaag aan de achterzijde van de verbinding
- gemakkelijk te bewerken
- kathodische bescherming van het basismateriaal in de directe omgeving van
de lasnaad

De ideale lasdraad voor garage- en autoschadebedrijven!

• Lassen van dunne staalplaten en of verzinkte platen in de 
automobielindustrie en voor de bekleding van CuMn, CuSiMn en CuZn 
legeringen. Geschikt voor de bekleding van gietijzer en de on- en 
laaggelegeerde staalsoorten.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC +
Beschermgas : 100% Ar, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2 % : 350 N/mm²
Hardheid : 80 HB

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 24373
AWS A 5.7 : ER CuSi-A
DIN 1733 : SG-CuSi3
Werkstof - Nr. : 2.1461

MIG-lasdraad Weldkar CuSi-3, met plastic spoel van 5 of 15 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•196505966 0,80 5,00 130-150 Fijn D-200 Plastic
•196506001 1,00 5,00 145-185 Fijn D-200 Plastic
•196505982 0,80 15,00 130-150 Fijn D-300 Plastic
•196506016 1,00 15,00 145-185 Fijn D-300 Plastic
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MIG-LASDRAAD MASSIEF VOOR RVS

MIG-lasdraad Weldkar

MIG-LASDRAAD WELDKAR RVS 308-LSI
RVS MIG-lasdraad geschikt voor het lassen van staalsoorten met een laag
koolstofgehalte. Perfecte stabiliteit en dun vloeibaar vanwege hoger Si-
gehalte.

Te verlassen staalsoorten:

• 1.4306; 1.4301; 1.4541; 1.4550; 1.4311; 1.4546; 1.4312; 1.4300; 1.4312; 
1.4371; 1.4541; 1.4543; 1.4550; 1.4452;

• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC +
Beschermgas : Volgens EN 439:

98% Ar + 2% CO2, 16-21 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 350 N/mm²
Treksterkte, Rm : 570 N/mm²
Rek, A5 : 35%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 120 J

-196°C > 50 J
 
Ferriet gehalte : 2 - 8%
Corrosiebestendigheid : Bestand tegen inter-kristallijne en natte 

corrosie tot 350°C.
Oxidatievastheid : Ca. 850°C

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 14343-A : G 19 9 L Si
AWS A 5.9 : ER 308LSi
DIN 8556 : SG X2CrNi 19 9
Werkstof - Nr. : 1.4316

MIG-lasdraad Weldkar RVS 308-LSi, met plastic spoel 5 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•196105964 0,80 5,00 55-160 Fijn D-200 Plastic
•196106003 1,00 5,00 80-240 Fijn D-200 Plastic

MIG-lasdraad Weldkar RVS 308-LSi, met plastic spoel 15 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•196230712 0,80 15,00 55-160 Fijn D-300 Plastic
•196238700 1,00 15,00 80-240 Fijn D-300 Plastic
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MIG-LASDRAAD MASSIEF VOOR RVS

MIG-lasdraad Weldkar

MIG-LASDRAAD WELDKAR RVS 309-LSI
RVS MIG-lasdraad geschikt voor het lassen van corrosie- en hittebestendige
CrNi-staalsoorten en CrNi-staal aan on- en laaggelegeerde staalsoorten.
Hittebestendig tot ca. 1100°C.

Te verlassen staalsoorten:

• Buffer lagen voor het oplassen, ongelijksoortige verbindingen tussen 
ferritisch en austenitisch staal en moeilijk te lassen staalsoorten zoals: 
42CrMo4, C45, 42MnV7, gereedschapsstaal enz.

• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC +
Beschermgas : Volgens EN 439:

98% Ar + 2% CO2, 16-21 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 440 N/mm²
Treksterkte, Rm : 600 N/mm²
Rek, A5 : 37%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 160 J

-110°C > 90 J
 
Ferriet gehalte : 2 - 17% (afhankelijk van de gemaakte 

verbinding)
Corrosiebestendigheid : Corrosiebestendig tegen de meeste zuren en 

in te zetten in een temperatuurbereik tussen 
-60°C en +300°C.

Oxidatievastheid : Ca. 980 - 1040°C

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 14343-A : G 23 12 L Si
AWS A 5.9 : ER 309 LSi
DIN 8556 : SG X2CrNi 24 12
Werkstof - Nr. : 1.4332

MIG-lasdraad Weldkar RVS 309-LSi, met plastic spoel 5 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•196105971 0,80 5,00 55-160 Fijn D-200 Plastic
•196104889 1,00 5,00 80-240 Fijn D-200 Plastic
•196131294 1,20 5,00 100-300 Fijn D-200 Plastic

MIG-lasdraad Weldkar RVS 309-LSi, met plastic spoel 15 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•196238703 0,80 15,00 55-160 Fijn D-300 Plastic
•196238704 1,00 15,00 80-240 Fijn D-300 Plastic
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MIG-LASDRAAD MASSIEF VOOR RVS

MIG-lasdraad Weldkar

MIG-LASDRAAD WELDKAR RVS 316-LSI
RVS MIG-lasdraad met laag koolstofgehalte voor austenitisch CrNiMo-
staalsoorten voor bedrijfstemperaturen tot 350°C. Zeer hoge weerstand tegen
interkristallijne corrosie.

Te verlassen staalsoorten:

• 1.4583; 1.4435; 1.4436; 1.4404; 1.4401; 1.4571; 1.4580; 1.4406;
• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC +
Beschermgas : Volgens EN 439:

98% Ar + 2% CO2, 16-21 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 440 N/mm²
Treksterkte, Rm : 620 N/mm²
Rek, A5 : 37%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 120 J

-196°C > 55 J
 
Ferriet gehalte : 2 - 8%
Corrosiebestendigheid : Bestand tegen inter-kristallijne en natte 

corrosie tot 400°C.
Oxidatievastheid : Ca. 850°C

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 14343-A : G 19 12 3 L Si
AWS A 5.9 : ER 316LSi
DIN 8556 : SG X2 CrNiMo 19.12
Werkstof - Nr. : 1.4430

MIG-lasdraad Weldkar RVS 316-LSi, met plastic spoel 5 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•196105947 0,60 5,00 - Fijn D-200 Plastic
•196105963 0,80 5,00 55-160 Fijn D-200 Plastic
•196106002 1,00 5,00 80-240 Fijn D-200 Plastic
•196133773 1,20 5,00 100-300 Fijn D-200 Plastic

MIG-lasdraad Weldkar RVS 316-LSi, met plastic spoel 15 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•196238701 0,80 15,00 55-160 Fijn D-300 Plastic
•196238702 1,00 15,00 80-240 Fijn D-300 Plastic
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MIG-LASDRAAD MASSIEF VOOR ALUMINIUM

MIG-lasdraad Weldkar

MIG-LASDRAAD WELDKAR ALMG 5
MIG-lasdraad voor het lassen van magnesiumgelegeerde typen met maximaal
5% Mg. Dit type is ook geschikt voor het lassen van verschillende
aluminiumlegeringen onderling. Uitstekende lasbaarheid en goede
draaddoorvoereigenschappen, relatief hoge treksterkte.

Te verlassen staalsoorten:

• AlMg3; AlMg5; AlMgMn; AlZnMg1; G-AlMg3Si; G-AlMg5Si; G-AlMg10; 
AlMg1SiCu; AlMgSi0,7;

• Overige aluminiumlegeringen op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC +
Beschermgas : 100% Ar, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 115-140 N/mm²
Treksterkte, Rm : 275-315 N/mm²
Rek, A5 : 25-35%
Smelttemperatuur : 562-633°C

Classificatie
Goedkeuringen : CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 18273 : S Al5356-AlMg5Cr A
AWS A 5.10 : ER 5356
DIN 1732 : SG-AlMg5
Werkstof - Nr. : 3.3556

MIG-lasdraad Weldkar AlMg 5, met plastic spoel 2 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•196338705 0,80 2,00 60-160 Fijn D-200 Plastic
•196338706 1,00 2,00 90-210 Fijn D-200 Plastic
•196338707 1,20 2,00 140-260 Fijn D-200 Plastic

MIG-lasdraad Weldkar AlMg 5, met plastic spoel 6/7 kg

Artikelnr. Diameter in 
mm

Spoel 
gewicht in kg

Lasstroom
A

Wikkeling Type spoel

•196438708 0,80 6,00 60-160 Fijn K-305 Plastic
•196438709 1,00 7,00 90-210 Fijn K-305 Plastic
•196438710 1,20 7,00 140-260 Fijn K-305 Plastic
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LASSTAAF VOOR ONGELEGEERDE STAALSOORTEN

Lasstaven TIG & Autogeen Weldkar

LASSTAAF WELDKAR TIG 100
Universeel toepasbare TIG-lasdraad geschikt voor ongelegeerde en fijnkorrel
staalsoorten tot 420 N/mm² rekgrens. Gebruikt voor het lassen van tanks,
bruggen, machines, voertuigen en in de scheepsbouw. Eenvoudig te verlassen
onder menggas.

Te verlassen staalsoorten:

• Scheepsbouwstaal: A, B, D, AH 32 tot EH 36;
• Ongelegeerd staal: St33; St37,2; St52,3;
• Ketelplaat: HI; HII; 17Mn4; 19Mn5; 20Mn5;
• Pijpstaal: St35,8; St45,8; StE210,7TM tot StE380,7TM;
• Fijnkorrelig staal: StE255 tot StE420;
• API staalsoorten: X42.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC -
Beschermgas : 100% Ar, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2 % : 430 N/mm²
Treksterkte, Rm : 540 N/mm²
Rek, A5 : 24%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 150 J

-40°C> 90 J

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 14341-A : G 42 3 M G3Si1
AWS A 5.18 : ER 70S-6
DIN 8559 : SG2
Werkstof - Nr. : 1.5125

Verpakkingsinformatie

Artikelnr. Diameter in mm Lengte in mm Koker gewicht in kg
•197438734 1,60 1000 5,00
•197438735 2,00 1000 5,00
•197438736 2,40 1000 5,00
•197438737 3,00 1000 5,00
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LASSTAAF VOOR RVS LEGERINGEN

Lasstaven TIG & Autogeen Weldkar

LASSTAAF WELDKAR RVS 308-LSI
RVS TIG-lasdraad geschikt voor het lassen van staalsoorten met een laag
koolstofgehalte. Perfecte stabiliteit en dun vloeibaar vanwege hoger Si-
gehalte.

Te verlassen staalsoorten:

• 1.4306; 1.4301; 1.4541; 1.4550; 1.4311; 1.4546; 1.4312; 1.4300; 1.4312; 
1.4371; 1.4541; 1.4543; 1.4550; 1.4452;

• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC -
Beschermgas : 100% Ar, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 350 N/mm²
Treksterkte, Rm : 570 N/mm²
Rek, A5 : 35%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 120 J

-196°C > 50 J
 
Ferriet gehalte : 2 - 8%
Corrosiebestendigheid : Bestand tegen inter-kristallijne en natte 

corrosie tot 350°C.
Oxidatievastheid : Ca. 850°C

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 14343-A : G 19 9 L Si
AWS A 5.9 : ER 308LSi
DIN 8556 : SG X2CrNi 19 9
Werkstof - Nr. : 1.4316

Verpakkingsinformatie

Artikelnr. Diameter in mm Lengte in mm Koker gewicht in kg
•197305038 1,00 1000 5,00
•197338738 1,20 1000 5,00
•197338739 1,60 1000 5,00
•197338740 2,00 1000 5,00
•197338741 2,40 1000 5,00
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LASSTAAF VOOR RVS LEGERINGEN

Lasstaven TIG & Autogeen Weldkar

LASSTAAF WELDKAR RVS 309-LSI
RVS TIG-lasdraad geschikt voor het lassen van corrosie- en hittebestendige
CrNi-staalsoorten en CrNi-staal aan on- en laaggelegeerde staalsoorten.
Hittebestendig tot ca. 1100°C.

Te verlassen staalsoorten:

• Buffer lagen voor het oplassen, ongelijksoortige verbindingen tussen 
ferritisch en austenitisch staal en moeilijk te lassen staalsoorten zoals: 
42CrMo4, C45, 42MnV7, gereedschapsstaal enz.

• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC -
Beschermgas : 100% Ar, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 440 N/mm²
Treksterkte, Rm : 600 N/mm²
Rek, A5 : 37%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 160 J

-110°C > 90 J
 
Ferriet gehalte : 2 - 17% (afhankelijk van de gemaakte 

verbinding)
Corrosiebestendigheid : Corrosiebestendig tegen de meeste zuren en 

in te zetten in een temperatuurbereik tussen 
-60°C en +300°C.

Oxidatievastheid : Ca. 980 - 1040°C

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 14343-A : G 23 12 L Si
AWS A 5.9 : ER 309 LSi
DIN 8556 : SG X2CrNi 24 12
Werkstof - Nr. : 1.4332

Verpakkingsinformatie

Artikelnr. Diameter in mm Lengte in mm Koker gewicht in kg
•197338742 1,60 1000 5,00
•197338743 2,00 1000 5,00
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LASSTAAF VOOR RVS LEGERINGEN

Lasstaven TIG & Autogeen Weldkar

LASSTAAF WELDKAR RVS 316-LSI
RVS TIG-lasdraad met laag koolstofgehalte voor austenitisch CrNiMo-
staalsoorten voor bedrijfstemperaturen tot 350°C. Zeer hoge weerstand tegen
interkristallijne corrosie.

Te verlassen staalsoorten:

• 1.4583; 1.4435; 1.4436; 1.4404; 1.4401; 1.4571; 1.4580; 1.4406;
• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC -
Beschermgas : 100% Ar, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 440 N/mm²
Treksterkte, Rm : 620 N/mm²
Rek, A5 : 37%
Kerfslagwaarden, CV : 20°C > 120 J

-196°C > 55 J
 
Ferriet gehalte : 2 - 8%
Corrosiebestendigheid : Bestand tegen inter-kristallijne en natte 

corrosie tot 400°C.
Oxidatievastheid : Ca. 850°C

Classificatie
Goedkeuringen : TUV, CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 14343-A : G 19 12 3 L Si
AWS A 5.9 : ER 316LSi
DIN 8556 : SG X2 CrNiMo 19.12
Werkstof - Nr. : 1.4430

Verpakkingsinformatie

Artikelnr. Diameter in mm Lengte in mm Koker gewicht in kg
•197338744 1,20 1000 5,00
•197338745 1,60 1000 5,00
•197338746 2,00 1000 5,00
•197338747 2,40 1000 5,00
•197338748 3,20 1000 5,00
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LASSTAAF VOOR ALUMINIUM LEGERINGEN

Lasstaven TIG & Autogeen Weldkar

LASSTAAF WELDKAR ALMG-5
TIG-lasdraad voor het lassen van magnesiumgelegeerde typen met maximaal
5% Mg. Dit type is ook geschikt voor het lassen van verschillende
aluminiumlegeringen onderling. Uitstekende lasbaarheid en goede
draaddoorvoereigenschappen, relatief hoge treksterkte.

Te verlassen staalsoorten:

• AlMg3; AlMg5; AlMgMn; AlZnMg1; G-AlMg3Si; G-AlMg5Si; G-AlMg10; 
AlMg1SiCu; AlMgSi0,7;

• Overige aluminiumlegeringen op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : AC
Beschermgas : 100% Ar, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 115-140 N/mm²
Treksterkte, Rm : 275-315 N/mm²
Rek, A5 : 25-35%
Smelttemperatuur : 562-633°C

Classificatie
Goedkeuringen : CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 18273 : S Al5356-AlMg5Cr A
AWS A 5.10 : ER 5356
DIN 1732 : SG-AlMg5
Werkstof - Nr. : 3.3556

Verpakkingsinformatie

Artikelnr. Diameter in mm Lengte in mm Koker gewicht in kg
•197238749 1,60 1000 2,50
•197238750 2,00 1000 2,50
•197238751 2,40 1000 2,50
•197238752 3,20 1000 2,50
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LASSTAAF VOOR ALUMINIUM LEGERINGEN

Lasstaven TIG & Autogeen Weldkar

LASSTAAF WELDKAR ALSI-5
TIG-lasdraad voor het lassen van aluminium met maximaal 2%
legeringselementen en voor gietstukken met maximaal 7% Si. Uitmuntende
vloei-eigenschappen met een diepe inbranding. Aanbevolen als de voorkeur
uitgaat naar een goed uitziend resultaat boven goede mechanische
eigenschappen en corrosiebestendigheid. Het lassen van AlMg-legeringen
met meer dan 3% Mg wordt niet aangeraden vanwege het risico op scheuren.

Te verlassen staalsoorten:

• AlMgSi 0; AlSiMg (A); AlSi 1 MgMn; AlMg1SiCu; 3.3206; 3.3210; 3.2315; 
3.3211; EN AW 6060; EN AW 6005A; EN AW 6082; EN AW 6061; EN AC 45000;

• Overige aluminiumlegeringen op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : AC
Beschermgas : 100% Ar, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 40 N/mm²
Treksterkte, Rm : 120 N/mm²
Rek, A5 : 8%

Classificatie
Goedkeuringen : CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 18273 : S Al 4043A-Al Si 5A
AWS A 5.10 : ER 4043
DIN 1732 : SG-AlSi5
Werkstof - Nr. : 3.2245

Verpakkingsinformatie

Artikelnr. Diameter in mm Lengte in mm Koker gewicht in kg
•197228690 2,00 1000 2,50
•197228686 2,40 1000 2,50
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LASSTAAF VOOR AUTOGEEN LASSEN

Lasstaven TIG & Autogeen Weldkar

LASSTAAF WELDKAR G-1 VERKOPERD
De verkoperde lasstaaf G-1 is een universele lasstaaf voor het autogeen lassen
van algemeen constructiewerk in ongelegeerd en laaggelegeerd staal. De G-1
lasstaaf geeft een zeer zuivere en goed aangevloeide las en is daardoor ook
zeer goed toepasbaar voor gebruik in de autoindustrie.

• St33; St52; St35; St35,8; 1.0035; 1.0561; 1.0308; 1.0305;
• Andere staalsoorten op aanvraag.

Technische specificaties

Stroomsoort : DC-
Beschermgas : Autogeenvlam
Beschermgas : 100% Ar, 7-12 l/min

Mechanische waarden
Rekgrens, Rp 0,2% : 260 N/mm²
Treksterkte, Rm : 360-450 N/mm²
Rek, A5 : 20%
Kerfslagwaarden,CV : 20°C > 35 J

Classificatie
Goedkeuringen : CE

(Actuele certificaten op aanvraag)

EN ISO 12536 : O1
AWS A 5.2 : R 45
DIN 8554 : G1
Werkstof - Nr. : 1.1116

Verpakkingsinformatie

Artikelnr. Diameter in mm Lengte in mm Koker gewicht in kg
•197438729 1,60 1000 5,00
•197438731 2,00 1000 5,00
•197438732 2,50 1000 5,00
•197438733 3,00 1000 5,00
•197405100 4,00 1000 5,00
•197405107 5,00 1000 5,00
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